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always in control



Control para toda la maquina

Logica, Motion y Vision todo en uno

Sysmac se define como la nueva plataforma de automatizacién para tener un control
integral de toda la maquina a través de una unica conexién y un sélo software. Nuestro
nuevo controlador de automatizacién de maquinas, el NJ, integra motion, Iégica secuencial
y comunicaciones, asi como un nuevo software, Sysmac Studio, que incluye configuracién,
programacioén, simulacién y monitorizacién ademds de una red de alta velocidad para
madquinas, EtherCAT, que se utiliza para controlar el motion, la visién, los sensores

y los actuadores. Sysmac es UNA plataforma de automatizacién potente y robusta.

EthorNet/IP->>

Un controlador para toda la maquina: Una conexion: EtherNet/IP
serie NJ

Para el acceso remoto o local a toda la maquina

Para el control y la gestién integral de su maquina
Control légico y de motion avanzado en uno



i Para el control en tiempo real de servos, variadores, sistemas de
visién y E/S.
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Un software: Sysmac Studio

Para la configuracién, programacion, simulacién y monitorizacién
ca comercial registrada de OMRON Corporation en Japan y otros paises para productos de control
izacion de fabricas de OMRON. Windows es una marca comercial registrada de Microsoft Corporation

.y otros paises.
AT® es una marca registrada de Beckhoff Automation GmbH para su tecnologia patentada. Otros nombres de empresa

demds nombres de productos citados en el presente manual son marcas comerciales o registradas de sus respectivos
titulares.




Una conexion

Una red para toda la maquina

Una conexidn a través del controlador de la

i control perfecto y una Caracteristicas de motion de la Serie NJ

comunicacién sin interrupciones tanto con » Control de hasta 64 ejes

la mdquina como con la fédbrica. Los nuevos » Cumple con los blogues de funcién de PLCopen para
i Motion Control
controladores de la serie NJ se unen al mundo g . -
» Interpolacién lineal, circular y helicoidal
de las comunicaciones Ethernet estandares, » Funcién de maestro/esclavo: registro hardware, cizalla

mediante la red de automatizacién para fébrica, PRIIGIS

. » Levas electrénicas (E-CAM) que permiten modificacion
Ethernet/IP; y la mejor red de control para “on the fly"

mdaquina, EtherCAT.

EtherNet/IP=

Caracteristicas de la Serie NJ

» Control de 16 ejes en 500 ps

» Tipos de datos y programacién completamente X
compatibles con IEC 61131-3 EtherNet/IP: UNA red de factory automation

» Programacién multitarea

» EtherCAT y EtherNet/IP integrados » Comunicaciones de controlador Peer-to-Peer
» Ranura de tarjeta SD y puerto USB integrados » Interfaz con HMI de la serie NS o software SCADA.
» Funciona con la mayoria de los médulos de PLC » Interfaz de Sysmac Studio

de la serie CJ

» 10 afos libre de mantenimiento



E/S SmartSlice

Vision FQ-M
Variador MX2 B elI=0l]

Accurax G5
servosistema

EtherCAT: UNA red para toda la maquina

» Hasta 192 esclavos
» La red para maquinas mas rdpida del mercado

» Inmunidad al ruido para cumplir con los estrictos
estdndares de Omron

» Integrado en servo drive, variador, sensor de visién y E/S

» Utiliza un cable STP Ethernet estandar con conectores RJ45




Una conexion

EtherCAT, la red de maquinas mas optima

EtherCAT es la red emergente mas rdpida y estandar para la automatizacién de
maquinas. En la préctica, es la red de maquinas de-facto que Omron ofrece con un
amplio abanico de dispositivos de motion y de campo. Estd basada en Ethernet, es
rapida, precisa y altamente eficiente en términos de transmisién de datos. Todos
nuestros dispositivos EtherCAT han sido disefiados y testeados para satisfacer

estrictos requisitos de inmunidad al ruido.

Caracteristicas principales

¢ Es una solucion Ethernet industrial y utiliza las tramas IEEE 802.3 o
estandar k

 Alcanza una alta precisién de sincronizacion gracias al sistema
de relojes distribuidos

e Es la red mds rapida del mercado con un tiempo de refresco
de 100ups y un jitter de menos de 1 us

o Es facil de configurar mediante la asignacién automaética
de direcciones para nodos

o Utiliza cables y conectores Ethernet estandar

O

Reloj maestro

EtherCAT es una solucion
Ethernet Industrial

“-‘\%xm - |
Un Telegrama de EtherCAT se incluye en la

"“Seccion de Datos Ethernet” de una Trama Ethernet
IEEE 802.3. La trama viaja a través del medio
(el cable ethernet) a 100 Mbps en modo “full ddplex".




Tiempo de ciclo enps

Intercambio de datos
“0n-the-fly"

Los dispositivos esclavos extraen y/o insertan
datos sobre la marcha. Este método garantiza
el mejor rendimiento.

6000 Cableado sencillo:
100Base-TX
5.000
4000 EtherCAT utiliza eficientemente
el estandar de comunicacion
oo 100BASE-TX Ethernet, sobre
: conectores y cables Ethernet
apantallados estdndar. No son
2000 _ & - < necesarios switches de red.
= - = e
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[ (=} = = =
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& 276 us 479 us | 763 us 2347 us 6355 us
40 ejes y 2200 E/S
Nota: Consulte informacién detallada en www.ethercat.org g

Reloj esclavo

Reloj esclavo

Reloj esclavo Topologia flexible

Con dos puertos EtherCAT en todos los dispositivos,
no son necesarios "switches" adicionales para crear
una red lineal. Las “EtherCAT junctions” son
dispositivos que se pueden utilizar para construir
topologias en arbol y estrella, lo que puede reducir
la cantidad de cableado.

Relojes distribuidos

El nodo esclavo EtherCAT mide la diferencia de tiempo entre la trama de entrada
y la de vuelta -marca de tiempo-. Con estas marcas de tiempo el maestro puede
determinar con precision el retardo de propagacién de cada esclavo individualmente.
Este mecanismo garantiza una sincronizacién precisa entre dispositivos con un
“jitter" inferior aun 1 ps.

.-r”'r.



Un software

Sysmac Studio para creadores de maquinas

La vision de Sysmac Studio es convertir a los programadores en creadores de maquinas.

Nuestro objetivo final es el recorte del tiempo de instalacién, depuracién y programacién
a la vez que aumentan al maximo las funciones y el rendimiento de su maquina. Para ello,
Sysmac Studio tiene como objetivo ofrecer un Unico software para toda la mdquina.

Una herramienta de software que sélo hay que aprender, programar, testear, ajustar

una vez, y asegurar como un todo.




UN aprendizaje

» Una herramienta de software para control, motion,
drives y visién

» Completamente compatible con el estandar IEC 61131-3

» Un entorno de funcionamiento y disefio para la
configuracién, programacién y monitorizacién

UN testeo

» Una herramienta de simulacién para la secuencia
y el movimiento en un entorno 3D

» El programa parcial o completo se puede simular
y depurar

» Data logging y tendencias para el ajuste y la depuracién

Desarrollo RAPIDO

» Admite la programacion de blogues de funcién, diagramas
de relés o texto estructurado con un rico conjunto
de instrucciones

» Editor de tablas CAM para programar de forma sencilla
perfiles de movimiento complejos

» Editor intuitivo con asistente para la programacién
de texto estructurado y diagramas de relés

TODO sequro

» Funcién de seguridad avanzada con una contrasefia
segura de 32 digitos.

» Se puede proteger todo el proyecto o un tnico blogue
de funcién

» Prevencion ante la clonacién de maquinas
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Un software

Sysmac Studio para el desarrollo de maquinas

Creado para ofrecer un control completo sobre el sistema
de automatizacién, Sysmac Studio integra configuracién,

Rl e view Jmet Fogam  Congmler Smisbon Tool HEp

programacién y monitorizacién. La configuracién orientada
a graficos permite una rdpida instalacién del controlador,
dispositivos de campo y las redes, mientras que la programacién
del motion y la maquina basada en la norma IEC y los Bloques
de Funcidén PLCopen para Motion Control reducen el tiempo
de programacién. El editor inteligente con depuracién en
[inea ayuda a consequir una programacién rapida vy libre

de errores. La simulacién avanzada del control de motion

y secuencial, el registro y el sequimiento de datos reducen 8 Lol
P 3 Maton Condral Sehp
el tiempo de ajuste e instalacién de la mdquina. ¥ Cam Edtor
* Fwent Tabe
W, Tast Selfings
W 1 Dot Traces
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Disefo y operatividad

Se proporciona un Unico entorno de disefio para
la programacién, configuracién y monitorizacién.
También ofrece una navegacion intuitiva entre los
modos de control.

¥ Progranes
¥ Programi
" Secten]
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Motion Control

El editor gréfico CAM permite una rapida implementacién
de perfiles de motion complejos. Las tablas CAM se pueden
modificar “on-the-fly" -sobre la marcha-. Hay disponible
una biblioteca de blogues de funcién de PLCopen para
Motion Control cuyo objetivo consiste en implementar
operaciones de motion control de propdsito general.

Simulacion

Las trayectorias de movimiento en 3D se pueden probar
previamente con la simulacién avanzada del control

de motion y secuencial. Se puede realizar la simulacion
de bloques de funcién independientes, de POUs (Program
Organisation Unit) o del programa completo. Ademas

estan disponibles todas las caracteristicas estandar,
como la de interrupcién y simulacién paso a paso. Registro y seguimiento de datos
Sencillo ajuste del sistema gracias al sequimiento
de datos integrado y sincronizado de motion,
los resultados de velocidad y posicién, asi como
de los valores y el estado de E/S.



Configuracion

Mediante un simple “drag & drop” se configuran
el controlador, la red, los ejes del servo y otros

dispositivos de campo.
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Programacion

Multitarea y completamente compatible con el estandar IEC 61131-3.

El editor de programas incluye funciones inteligentes compatibles tales
como la comprobacién automética de errores y segregacién de colores
a variables y simbolos. Las instrucciones ST (Texto Estructurado)

se pueden escribir directamente en programas de diagrama de relés
gracias a la funcién ST en linea.

2%
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Controlador para la Automatizacion

de Maquinas de la Serie NJ

Automatizacion de maquinas completa y solida

El controlador para la automatizacién de maquinas de la serie NJ
es el centro de la nueva plataforma Sysmac. Un controlador de
maquinas integrado que ofrece velocidad, flexibilidad y escalabilidad
con una arquitectura basada en software sin comprometer la
fiabilidad y la solidez tradicionales que se espera de los Autématas
Programables (PLC) de Omron. La serie NJ esta disefiada para
satisfacer los exigentes requisitos de control de la mdquina en
términos de precision y velocidad del motion control, comunicaciones,

seguridad y solidez del sistema. Simplemente cree...

Motion Control
¢ Control de hasta 64 ejes

* Movimientos de un Unico eje e interpolacién
de ejes

* Tiempo de ciclo de 32 ejes/1ms

» Reductoras y levas electrénicas

Robustez del sistema

* Un registro de eventos para el controlador, las redes
y los dispositivos de campo

» Comprobacién del sistema de PLC: Watch-Dog Timer,
comprobacién de memoria y de los tipos de red, etc.

Caracteristicas del controlador de la serie NJ

e Control de 16 ejes en 500 ps

» Controlador de Motion que soporta hasta 64 ejes
e Puertos EtherCAT y EtherNet/IP integrados

» Hasta 192 esclavos EtherCAT (64 ejes)

» Programacién basada en el estandar IEC 61131-3

« Certificacion de los Blogues de Funcién de PLCopen
para Motion Control

e Interpolacion lineal y circular

» Gestién de ejes lineales e infinitos

« Sincronizacién y levas electrénicas E-CAM
 Estdndares globales de la UE, cULus, NK, LR

Control de maquina

« Integracion perfecta del Control Ldgico
y del Motion Control

« Control sincrono para todos los dispositivos
de red de la maquina

» Funciona con la mayoria de los médulos de PLC
de la serie CJ



intel)

Disefo de hardware

¢ Arquitectura basada en la nueva CPU de Intel
« El controlador mds compacto del mercado

¢ Ranura de tarjeta SD y puerto USB integrados
» Refrigeracién sin ventilador

Red de fabrica estandar

* Programacién

« Otros controladores de maquina
* HMI/SCADA

e Sistemas IT

EtherNet/IP>

Red de mdaquina estandar
e Servos

* Variadores

o Sistemas de vision

« E/S distribuidas

rmpr.l\'r.-'-"
e

Control escalable
e CPUNJ3 para 4y 8 ejes
e CPU NJ5 para 16, 32 y 64 ejes

'PLCopen’
Programacion estandar . -
« Conforme a la normativa IEC 61131-3 |m0t| on
(camtrol |

* Bloques de Funcién PLCopen para Motion Control

EtherCAT.
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Servosistema Accurax G5

En el corazon de cada maquina

Las buenas maquinas surgen de un acoplamiento
perfecto entre el control y la mecanica.

El Servosistema G5 le ofrece esa ventaja
adicional para construir mdquinas mds rapidas,

mads peqguefias, mas precisas y mds seguras.

EtherCAT.

Conectividad EtherCAT
¢ Conforme a CoE -CiA402 Drive profile-

* Modos ciclicos de sincronismo CSP, CSV y CST
(Posicidn, Velocidad y Par)

* Modos de Gear ratio, Homing y Perfil de posicién
integrados en el servodrive

 Reloj distribuido para garantizar una sincronizacién
de alta precision

Funciones del servosistema Accurax G5

» Unidades servo de tamafio compacto con conectividad EtherCAT
integrada

* Respuesta de alta frecuencia de 2 kHz
» Supresion de vibraciones en la carga
e Seguridad integrada que cumple con la normativa ISO 13849-1, PL-d

« Algoritmos avanzados de ajuste (funcién de anti-vibracién, torque
feedforward, settling time reducido)

* Amplia gama de servomotores rotativos y lineales



Functiznal
Halety

Normativa de sequridad

¢ PL-d segun el estéandar I1SO 13849-1
¢ STO: IEC 61800-5-2

e SIL2 conforme a la norma EN 61508

Motores rotativos mejorados
e Servomotores con bajo rizado de par

» Alta precisién proporcionada mediante
encoder de 20 bits

 |P 67 para todos los motores y conectores

* Amplia gama de motores desde 0,16 Nm hasta
96 Nm de par nominal (224 Nm maximo)

Motores lineales tipo G

» Disefio eficaz y compacto
« Excelente relacion fuerza-peso
« Sin fuerza de enclavamiento

Motores lineales tipo F con nucleo de hierro
« Disefio muy compacto y delgado

» Relacién 6ptima entre fuerza y volumen

¢ Imanes de peso optimizado




Variador MX2

Nacido para accionar maquinas

Gracias a su disefio y algoritmos avanzados, el MX2
proporciona un elevado control incluso a velocidad cero,
ademads de un funcionamiento preciso para operaciones
de ciclo rdpidas y control de par en lazo abierto.

El MX2 estd completamente integrado en la plataforma

de automatizacién Sysmac de Omron.

200y
b DOV
. s i ]
Control de par en lazo abierto IL[:'I-:I-ﬂ:}-..«m
o |deal para aplicaciones de par medio y bajo omeon S'T'EDHWE

¢ En determinados sistemas puede llegar a reemplazar a
un variador vectorial en lazo cerrado o a un servodrive

AN

EtherCAT.

Conectividad EtherCAT
* Compatible con CoE -perfil de unidad CiA 402-
¢ Modo de velocidad

Caracteristicas del MX2

» Control de par en lazo abierto, Ideal para aplicaciones
depar medio y bajo

 Par de arranque del 200 % casi en estatico (0,5 Hz)
« Doble rango: VT de 120 %/1 min y CT de 150 %/1 min



Respuesta rapida ante fluctuaciones de carga

* MX2 proporciona un preciso control de velocidad con
menos de un 2 % de erroralHz

» Control estable sin reducir la velocidad de la maquina que
mejora la calidad y la productividad

Par de arranque del 200 %
» Funcionamiento casi en estético (0,5 Hz)

» Control suave de cargas de alta inercia
« Control de cargas con ciclos rdpidos

]

I

;'li“

Carga

Velocidad v

\4

Tiempo

Respuesta de frecuencia versus par

“\—

Variador convencional

(Ejemplo con motor de 4 polos de 7,5 kW)

Par (%)

200
100
0

053 6 10

20

60 Hz
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Sensor de vision FQ-M

Diseiado para el sequimiento de objetos

La nueva serie FQ-M es un sensor de visién disefiado
especificamente para aplicaciones de “pick & place"”. Incluye
EtherCAT y se puede configurar y monitorizar desde el software
Sysmac Studio. La serie FQ-M es compacta, rapida e incluye una
entrada de encoder incremental para una sencilla calibracién

ysincronizacién.

EtherCAT.

Conectividad
e Puerto EtherCAT para sincronizacién

» Puerto Ethernet para configuracién y monitorizacién
avanzadas

e Entrada de encoder para una sencilla calibracién
del sistema y para una perfecta sincronizacion
en movimiento.

» Control de tiempo de disparo

Deteccion
» Hasta un total de 5.000 piezas por minuto con
rotacion de 360 grados

 Deteccién estable y eficaz en condiciones
ambientales cambiantes

Caracteristicas de FQ-M

» Creado especificamente para aplicaciones de sincronismo

« Disefiado para trabajar dentro de la plataforma de Automatizacién
Sysmac con EtherCAT integradro y con la herramienta de
software Sysmac Studio

» Cdmara inteligente con EtherCAT: cdmara, controlador
y conectividad todo en uno

» Sensor de visién con entrada de encoder para la funcién
de sincronismo

» Funcién de calibracion de todo el sistema
» Admite la inspeccién de una amplia variedad de objetos

» Software Sysmac Studio para funcionamiento y configuracion
del sistema de vision




Ethernet

Diseio
e Cdmara y controlador todo en uno
« L entes estandar tipo C; elija el campo
de visién y la distancia de enfogue que necesite

« Variedad de tipos de conectores industriales
(en angulo, recto) para un montaje correcto

Herramienta de software

« Integracién completa con la herramienta de software
Sysmac Studio.

e Instalacion y configuracion intuitiva mediante iconos

» Funcién de presentacién de tendencias y registro
de datos

Entrada de encoder para
sincronismos y calibraciones

» El procedimiento de calibracién asistido simplifica
la configuracion de todo el sistema.

» Los objetos que se superponen en mas de un

campo de vision se separan y se ignoran los datos.

Primera toma: los datos de posicién y orientacién
de las piezas 1, 2 y 3 se envian al controlador.

Siguiente toma: Unicamente los datos de posicién
y orientacién de la pieza 4 se envian al controlador.

19
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Servicios y soporte

PRESENCIA

OMRON

Nuestra amplia red de especialistas

en automatizacion de maquinas le ayu-
dard a seleccionar la arquitectura y los
productos de automatizacion correctos
que satisfagan sus necesidades.
Nuestra estructura horizontal basada
en el contacto directo con los expertos
le garantiza que podrd disponer de un
tnico experto responsable con el que
tratar durante todo el proyecto.

Oficinas técnicas de OMRON en el mundo

Centro para la automatizacion
Kusatsu (JPN), Shanghai (CHN),
Barcelona (Espafia), Fremont CA (EE. UU.)

CONOCIMIENTO

Prueba de concepto
— -..

A medida que el proyecto va madu-
rando emplee los centros de automa-
tizacion para probar y ponerse al dia
con las tendencias tecnoldgicas rela-
cionadas con el motion, la robética,
las redes, la seguridad, el control de
calidad, etc. Haga uso de nuestro
laboratorio Tsunagi (conectividad)
para conectar, probar y validar todo
su sistema con nuestra nueva red de

maquinas (EtherCAT) y la red de fabri-

ca (EtherNet/IP).

Laboratorio Tsunagi
Kusatsu (JPN), Shanghai (CHN),

@ Oficina técnica O Socio principal

-l

Le asignaremos a un ingeniero de
aplicaciones experto para que le
ayude con la programacion inicial
y las comprobaciones de los aspec-
tos mds importantes del sistema de
automatizacion. Nuestros ingenieros
de aplicaciones son unos grandes
expertos y poseen amplios conoci-
mientos sobre redes, PLCs, motion,
sequridad y HMI, cuando se aplican
a la automatizacion de maquinas.
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FIABILIDAD

Desarrollo

Durante la fase de creacion de proto-
tipos necesitara que le aporten la
flexibilidad necesaria en soporte téc-
nico, asi como en suministro e inter-
cambio de productos. Le asignare-
mos un contacto de ventas interno
para que le ayude con el suministro
de los productos correctos sin demo-
ras durante la fase de creacion de
prototipos.

Puesta en marcha

Gracias a nuestra red mundial de
servicios y soporte, la exportacion
del producto se lleva a cabo de una
forma sencilla, le ayudaremos in situ
con el cliente, desde cualquier parte
del mundo. Somos capaces de encar-
garnos de que un ingeniero de ven-
tas de enlace le proporcione forma-
cion, suministro de piezas de repues-
to oincluso la puesta en marcha de
la maguina. Todo esto en su idioma
con documentacion traducida, sin
que usted se tenga que preocupar
por nada.

GARANTIA

Produccion de serie

A medida que la produccién aumenta, nos com-
prometemos a suministrarle los productos en
un plazo de 24 horas y a realizar las reparaciones
en un plazo de 3 dias. Todos nuestros produc-
tos son productos globales que cumplen todos
los estandares globales: CE, cULus, NK, LR.

21
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Informacion general del producto
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Servomotor Accurax G5

+ Gama de potencias desde 50 W hasta 15 kW
- Grado de proteccion IP67
+ Bajo rizado de par

MX2

- Control de par en lazo abierto
- Par de arranque del 200 %

- Doble valor nominal:
VT de 120 %/1 miny CT
de 150 %/1 min

Variadores
de frecuencia

Serie NJ
- Integracién del control I6gico y del motion control en una CPU de Intel
+ Control escalable: CPU para 4, 8,16, 32 y 64 ejes

- Nuevos nicleos de PLC para control I6gico y motion control,
100 % calidad Omron

- Lenguajes de programacion IEC 61131-3

« Puertos EtherCAT y EtherNet/IP integrados

- Certificacion de los Blogues de Funcién de PLCopen para Motion Control
+ Reutilizable con la mayoria de las unidades de E/S de la serie CJ

PLC.npen.E

motio
|cantro

Unidad servo Accurax G5

+ Respuesta de alta frecuencia de 2 kHz

+ Sequridad integrada que cumple con la normativa SO 13849-1,
nivel de rendimiento d

- Alta precision proporcionada por el encoder de 20 bits
- Funcién de supresion de vibracidn en la carga

il f
.'. -
b

Soluciones de motores lineales Accurax

+ Rango de fuerza de motor lineal de 26,5a 760 N
- Disponibilidad de tipos de motores con nicleo de hierro y sin hierro
- Amplia gama de mds de 100 ejes de motores lineales estandares

RX

+ Gama de potencias hasta 132 kW

+ Control vectorial de lazo cerrado
y de lazo abierto

+ Alto par de arranque en lazo abierto
(200% a 0,3 Hz)

+ Doble valor nominal: VT de 120%/1 min
y CT de 150%/1 min

+ Par completo a 0 Hz en lazo cerrado
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Sensor de vision

Sensor
avanzado

Serie FQ-M

- Cémara, vision y conectividad todo en uno
- Sensor de vision compacto

- Disefiado para aplicaciones de “pick & place”
de alta velocidad

- Funcién de sincronismo y calibracion
inteligente de encoder

- Reconocimiento de objetos rapido y potente

CONFTG,

Sequridag

‘ ROGRAMACIY

Serie GX

+ Unidades de E/S de encoder,
digitales y anal6gicas

+ Terminal de E/S extraible

- Configuracién de direccion
automatica y manual

E/S SmartSlice

+ Hasta 64 unidades de E/S
por estacion

- Cableado sin tornillos

+ Intercambio directo
y en caliente con restaura-
cién automatica

E/S distribuidas

Sensor de fibra éptica E3X-HDO

- Configuracion y operacion més fécil gracias al ajuste inteligente

(smart tuning y a la integracidn es Sysmac Studio

+ Control dindmico de potencia (DPC) que proporciona la maxima estabilidad

operativa para condiciones ambientales cambiantes u objetos complicados

« Conexion de hasta 30 amplificadores en una unidad de comunicacion

YoM/ ToR1Zacry
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Sistemas de automatizacion

* Autématas programables (PLC) e Interfaces hombre-maquina (HMI) e E/S remotas

e PCindustriales e Software

Control de velocidad y posicion

e Controladores de movimiento ® Servosistemas e Convertidores de frecuencia ® Robots

Componentes de control

® Controladores de temperatura ® Fuentes de alimentacién ¢ Temporizadores ® Contadores
® Relés programables e Procesadores de sefal ® Relés electromecdnicos ® Monitorizacion
® Relés de estado sélido e Interruptores de proximidad e Pulsadores e Contactores

Deteccion & Seguridad

e Sensores fotoeléctricos ® Sensores inductivos e Sensores de presion y capacitativos
® Conectores de cable ® Sensores para medicién de anchuray desplazamiento

¢ Sistemas de vision ¢ Redes de seguridad ® Sensores de seguridad

® Unidades y relés de seguridad e Finales de carreray de seguridad

A pesar de que nos esforzamos por lograr la perfeccion, Omron Europe BV y sus compaiifas subsidiarias o asociadas
10 garantizan ni se responsabilizan con respecto a la exactitud o integridad de la informacidn descrita en este documento.
Nos reservamos el derecho a realizar cualquier cambio en cualquier momento sin previo aviso.



